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Планирование поставок запчастей на КВЗПланирование поставок запчастей на КВЗ

План поставок 
на год

План на месяц 1 План на месяц 2 План на месяц n

Договор 1 Договор 2 Договор m

ДСЕДСЕДСЕ
ДСЕДСЕДСЕ

ДСЕДСЕДСЕ



Структура Структура конструкторскоконструкторско--технолоическойтехнолоической
спецификации (КТС)спецификации (КТС)

1.1. Состав сборочных единицСостав сборочных единиц

2.2. Материалы и нормы расхода для Материалы и нормы расхода для 
деталей собственного производствадеталей собственного производства

3.3. Расцеховка Расцеховка позиций КТСпозиций КТС



Состав изделияСостав изделия

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

ДетальДеталь 11

Деталь 3Деталь 3

Деталь 4Деталь 4



Описание состава изделия в Описание состава изделия в PSSPSS

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

ДетальДеталь 11

Деталь 3Деталь 3

Деталь 4Деталь 4



Нормы расхода Нормы расхода 

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

ДетальДеталь 11

Деталь 3Деталь 3

Деталь 4Деталь 4

МатериалМатериал



Описание норм расхода материалов в Описание норм расхода материалов в PSSPSS

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

ДетальДеталь 11

Деталь 3Деталь 3

Деталь 4Деталь 4

МатериалМатериал



Расцеховка Расцеховка позиций КТС: цеховой маршрутпозиций КТС: цеховой маршрут

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

11 32 25 34

8 25 8

21 10

21 33 34



Расцеховка Расцеховка позиций КТС: цехапозиций КТС: цеха--потребителипотребители

Сборка Сборка AA

Деталь 1Деталь 1

Деталь 2Деталь 2

Сборка БСборка Б

1111

1111

2525

11 32 25 34

21 33 34

8 25 8

21 10



Расцеховка Расцеховка позиций КТС: номер переделапозиций КТС: номер передела

3421 33 11 33 34 25ИзделиеИзделие

11
22
33
44
55
66

21 21 –– 3333
33 33 –– 3434
34 34 –– 1111
11 11 –– 3333
33 33 –– 3434
34 34 –– 25 25 

Номер переделаЦеховая параЦеховая пара



Расцеховка Расцеховка материаловматериалов

11 32

25 9

Сборка Сборка AA 25 34

Деталь 1Деталь 11111 8

МатериалМатериал 14 1288

СкладСклад Заготовительное Заготовительное 
производствопроизводство



Описание Описание расцеховкирасцеховки изделий в изделий в PSSPSS

11 32

25 9

Сборка Сборка AA 25 34

Деталь 1Деталь 11111 8

МатериалМатериал8 14 128



Описание комплекта заявок на поставку Описание комплекта заявок на поставку 
запчастей в среде запчастей в среде PSSPSS

План на год

План на 
месяц 

Договор

ДСЕ



Автоматизированное рабочее место Автоматизированное рабочее место 
сотрудника отдела маркетингасотрудника отдела маркетинга



Перечень отчетов Перечень отчетов 

1.1. Перечень материаловПеречень материалов

2.2. Перечень ПКИПеречень ПКИ

3.3. Сводный план по цехамСводный план по цехам

4.4. План по цехамПлан по цехам



Потребность в материалах и ПКИПотребность в материалах и ПКИ



Сводный план по цехам Сводный план по цехам 



План по цехам План по цехам 



Анализ полноты данных  Анализ полноты данных  

1.1. Нет Нет входимости входимости (для деталей)(для деталей)

2.2. Нет состава (для сборок)Нет состава (для сборок)

3.3. Нет Нет расцеховки расцеховки (для всех (для всех 
изделий)изделий)

4.4. Нет норм расхода (для деталей Нет норм расхода (для деталей 
собственного производства)собственного производства)



Модуль анализа полноты данных  Модуль анализа полноты данных  



Спасибо за внимание ! Спасибо за внимание ! 

Вопросы Вопросы ??

Александр НахимовичАлександр Нахимович
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